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(54) Bezeichnung: Rotor fur eine Zentrifuge 

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft einen Rotor 

(I) fur eine Zentrifuge zur Abscheidung von Feststoffparti- 
keln aus einer Flussigkeit, insbesondere aus dem Schmier- 
61 einer Diesel-Brennkraftmaschine, mit einem in seiner 
Grundform zylindrischen, um eine zentrale Drehachse (1 9) 
drehbaren Rotorgehause (1 0) mit einem FlussigkeitseinlaR 
(17), mit einem FlussigkeitsauslaR (18, 18') mit einer Oder 
mehreren RuckstoRdusen zum Antrieb des Roters (1) mit- 
tels der durchstrdmenden Flussigkeit und mit im Inneren 

(II) des Rotors (1) vorgesehenen, das Rotorinnere unter- 
teilenden Wanden. 

Der neue Rotor (1) ist dadurch gekennzeichnet, daft im 
Rotorinneren (11) mehrere in Umfangsrichtung voneinan- 
der beabstandete Wandpaare (2) vorgesehen sind, deren 
ebenfalls in Umfangsrichtung voneinander beabstandete 
Wande (21 , 22) jeweils zwischen sich einen etwa spaltfor- 
migen Raum (20) einschlieBen, der sich von einem zentra- 
len, mit dem FlussigkeitseinlaB (17) verbundenen Bereich 
nach radial auden hin erstreckt und der im Abstand vor 
Oder an einer Umfangswand (13) des Rotorgehauses (10) 
einen Flussigkeitsubertritt in das ubrige Rotorinnere (11 ) er- 
laubend endet. 
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Beschreibung 

[0001 ] Die vorliegende Erfindung betriffl einen Rotor 
fur eine Zentrifuge zur Abscheidung von Feststoffpar- 
tikeln aus einer Flussigkeit, insbesondere aus dem 
Schmierol einer Diesel-Brennkraftmaschine, mit ei- 
nem in seiner Grundform zylindrischen, um eine zen- 
trale Drehachse drehbaren Rotorgehause mit einem 
Flussigkeitseinlaft, mit einem Flussigkeitsauslaft in 
Form einer Oder mehrerer Ruckstoftdusen zum An- 
trieb des Rotors mittels der durchstromenden Flus- 
sigkeit und mit im Inneren des Rotors vorgesehenen, 
das Rotorinnere unterteilenden Wanden. 

Stand der Techhik 

[0002] Ein erster Rotor der genannten Art ist aus 
DE-U 200 12 392 bekannt. Bei diesem Rotor ist vor- 
gesehen, dad das innere des Rotors durch mindes- 
tens eine Zwischenwand, die im wesentlichen kon- 
zentrisch zur Umfangswand des Rotors in diesem an- 
geordnet ist, in mindestens zwei konzentrische Roto- 
rinnenraume unterteilt ist. Zusatzlich konnen hier in 
Radialrichtung verlaufende Wande vorgesehen sein, 
die in Umfangsrichtung voneinander beabstandet 
sind und ebenfatls das Rotorinnere weiter unterteilen. 
Die einzeinen Innenraume des Rotors konnen dabei 
parallel oder in Reihe durchstromt werden. Im prakti- 
schen Einsatz dieses Rotors hat sich herausgestellt, 
daft der wesentliche Teil der Schmutzpartikel sich an 
der Innenseite der Umfangswand des Rotors abla- 
gert, wahrend im Verhaltnis dazu die Ablagerung von 
Schmutzpartikeln am Innenumfang der Zwischen- 
wand gering ist. Damit wird trotz der im Rotor vorge- 
sehenen Zwischenwand die abgeschiedene 
Schmutzmenge insgesamt nicht wesentlich grofter 
als bei einem konventionellen Rotor ohne die kon- 
zentrische Zwischenwand. 

[0003] Ein weiterer Rotor ist bekannt aus WO 
98/46361 A1 . Bei diesem Rotor ist vorgesehen, daft 
er wenigstens ein Leitelement aufweist, welches sich 
von einer inneren Wand zu einer aufteren Wand ei- 
nes Rotorinnenraumes erstreckt. Bevorzugt sind da- 
bei mehrere Leitelemente in Umfangsrichtung verteilt 
in Form von radialen Wanden vorgesehen, die das 
Innere des Rotors in mehrere Kammern, die in Um- 
fangsrichtung des Rotors verteilt sind, unterteilen. 
Fur die Ablagerung von Schmutzpartikeln steht bei 
diesem Rotor nur die innere Oberflache der Um- 
fangswand des Rotors zur Verfugung. Die Leitele- 
mente sorgen hier lediglich dafur, daft die im Rotor 
befindiiche Flussigkeit zuverlassig mit dem Rotor in 
Drehung versetzt wird und in ihrer Drehgeschwindig- 
keit nicht gegeniiber der Drehgeschwindigkeit des 
Rotors zuriickbleibt. 

[0004] Aus DT 25 04 371 A1 ist ein Rotor fur eine 
Zentrifuge bekannt, in dessen Innerem eine flache, 
scheibenformige Wand parallel zum Boden des Ro- 
tors vorgesehen ist. Die Zuleitung der zu reinigenden 
Flussigkeit erfolgt durch eine zentrale Hohlachse in 


den Bereich zwischen dem Boden des Rotors und 
der parallel dazu angeordneten scheibenformigen 
Wand. Der Auftenumfang der Scheibe, der etwa 
beim halben Radius des Rotors liegt, ist mit einer 
zum Boden abgewinkeiten kragenformigen Wandung 
ausgebildet, die mit dem Boden einen umlaufenden 
Durchlaftspalt bildet. Zweck dieser Scheibe ist es, die 
zu reinigende Flussigkeit an einem Abstromen zu 
den Ruckstoftdusen auf dem kurzesten Wege zu hin- 
dern. 

[0005] Aus EP 0 806 985 B1 schlieftlich ist ein Rotor 
bekannt, der in seinem Inneren einen Stapel von ke- 
gelstumpfmantelformigen Einsatzen aufweist. Hier- 
mit wird erreicht, daft die zu reinigende Flussigkeit 
nach ihrem Eintritt in den Rotor zunachst radial nach 
auften gefuhrt wird und dann erst durch die Zwi- 
schenraume zwischen den ubereinander angeordne- 
ten kegelstumpfmantelformigen Einsatzen zum Aus- 
laft gelangen kann. Hierdurch wird zwar bewirkt, daft 
die gesamte Flussigkeitsmenge bis nahe zum Au- 
ftenumfang des Rotors gefuhrt wird, wo die hochsten 
Zentrifugalkrafte wirken, jedoch ist die Herstellung 
und Montage derartiger Rotoren aufgrund der groften 
Zahl von ubereinander zu montierenden kegel- 
stumpfmantelformigen Einsatzteiien sehr aufwendig 
und teuer. 

Aufgabenstellung 

[0006] Fur die vorliegende Erfindung stellt sich des- 
halb die Aufgabe, einen Rotor der eingangs genann- 
ten Art zu schaffen, bei dem auf der einen Seite eine 
hohe Wirksamkeit mit einem guten Abscheidegrad 
und auf der anderen Seite eine relativ einfache Kon- 
struktion und eine kostengiinstige Herstellbarkeit er- 
reicht werden. 

[0007] Die Losung dieser Aufgabe gelingt erfin- 
dungsgemaft mit einem Rotor der eingangs genann- 
ten Art, der dadurch gekennzeichnet ist, daft im Ro- 
torinneren mehrere in Umfangsrichtung voneinander 
beabstandete Wandpaare vorgesehen sind, deren 
ebenfails in Umfangsrichtung voneinander beabstan- 
dete Wande jeweils zwischen sich einen etwa spalt- 
formigen Raum einschlieften, der sich von einem 
zentralen, mit dem Flussigkeitseinlaft verbundenen 
Bereich nach radial auften hin erstreckt und der an 
oder im Abstand vor einer Umfangswand des Rotor- 
gehauses einen Flussigkeitsubertritt in das ubrige 
Rotorinnere erlaubend endet. 
[0008] Mit dem erfindungsgemaften Rotor wird vor- 
teilhaft erreicht, daft die zu reinigende Flussigkeit 
nach ihrem Eintritt in das Rotorgehause durch die 
von den Wandpaaren eingeschlossenen spaltformi- 
gen Raume zunachst radial nach auften geleitet wird, 
wo sie in einen Bereich hoher Zentrifugalkraft, die 
proportional zum Radius des Rotors ist, gelangt. Erst 
in diesem radial aufteren Bereich des Rotors kann 
die Flussigkeit in das ubrige Rotorinnere ubertreten. 
Die Schmutzablagerung kann, je nach Gestaltung 
des Rotors, sowohl am Innenumfang der Umfangs- 
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wand des Rotors als auch zumindest teilweise schon 
im radial auBeren Bereich der spaltformigen Raume 
erfolgen. Damit ist sichergestellt, daft die zu reinigen- 
de Flussigkeit in keinem Falle auf einem kurzen, nur 
von kleinen Zentrifugalkraften beaufschfagten Wege 
und ohne merkliche Abscheidung von Schmutzparth 
keln zum AuslaB des Rotors gelangen kann. Damit 
wird ein guter Wirkungsgrad des Rotors sicherge- 
stellt. Zugleich bleibt der Rotor von einer vergleichs- 
weise einfachen Konstruktion, da fur die Fuhrung der 
Flussigkeit vom EinlaB in den Bereich nahe der Um- 
fangswand des Rotorgehauses nur mehrere Wand- 
paare benotigt werden, die keine komplizierte Form- 
gebung aufweisen mussen und die dementspre- 
chend vergleichsweise einfach und kostengunstig 
herstellbar und in das Innere des Rotors integrierbar 
sind. 

[0009] Bevorzugt ist dabei weiter vorgesehen, daft 
die die Wandpaare bildenden Wande in im wesentii- 
chen parallel zur Drehachse liegenden Ebenen oder 
im wesentlichen radial nach auBen verlaufen. Bei die- 
ser Ausrichtung der Wande sind die Wege fur die zu 
reinigende Flussigkeit vom EinlaB in den radial auBe- 
ren Bereich vorteilhaft kurz und geradlinig, was uner- 
wunschte Strom ungswiderstande niedrig halt. 
[0010] Weiter schlagt die Erfindung vor, daB die 
spaltformigen Raume im Querschnitt des Rotors ge- 
sehen eine rotationssymmetrische Sternform bilden. 
Hierdurch wird gewahiieistet, dad die zu reinigende 
Flussigkeit gleichmaBig uber den Umfang des Rotors 
verteilt diesem zugeleitet wird, wodurch sich auch 
eine entsprechend gleichmaBig verteilte Schmutzab- 
lagerung einstellt. Probleme infolge von Unwuchten 
des mit hoher Drehzahl rotierenden Rotors werden 
so vermieden. 

[0011] In weiterer Ausgestaltung wird vorgeschla- 
gen, daB die Sternform drei- bis achtarmig, vorzugs- 
weise vier- bis sechsarmig, ausgebildet ist. Hiermit 
wird auf der einen Seite die gewunschte gleichmaBi- 
ge Verteilung gewahrleistet und andererseits der Auf- 
wand fur die Herstellung der Wande fur die Wand- 
paare in vernunftigen Grenzen gehalten. 
[0012] Weiter ist vorgesehen, daft jeweils wenigs- 
tens eine der beiden Wande eines Wandpaares mit 
einem eine partielle radial auBere Begrenzung des 
jeweils eingeschlossenen spaltformigen Raumes bil- 
denden, im wesentlichen in Umfangsrichtung verlau- 
fenden Stimwandabschnitt ausgebildet ist. Durch ei- 
nen solchen Stimwandabschnitt wird schon im Be- 
reich des von den Wanden der Wandpaare einge- 
schlossenen spaltformigen Raumes jeweils eine Ab- 
lagerungsflache fur Schmutzpartikel aus der zu reini- 
genden Flussigkeit zur Verfugung gestellt. Es kann 
also hier schon eine Vorabscheidung von Partikeln 
erfolgen; die weitere Abscheidung von Schmutzparti- 
keln erfolgt dann am Innenumfang der Umfangswand 
des Rotors, wohin die zu reinigende Flussigkeit nach 
ihrem Austritt aus den spaltformigen Raumen ge- 
langt. insgesamt kann so eine schnellere und besse- 
re Fullung des Rotors mit Schmutzpartikeln erwartet 


werden, da zusatzliche Schmutzablagerungsflachen 
zur Verfugung gestellt werden. 
[0013] In einer ersten Weiterbildung der zuvor be- 
schriebenen Ausgestaltung wird vorgeschlagen, daB 
jeweils der Stimwandabschnitt den Raum in Um- 
fangsrichtung des Rotors partiell begrenzt. Hier er- 
gibt sich dann ein Flussigkeitsubertritt aus dem spalt- 
formigen Raum in das Qbrige Innere des Rotors in 
Form eines parallel zur Drehachse verlaufenden en- 
geren Spaltes oder Schlitzes, der von dem Stim- 
wandabschnitt Oder den Stirnwandabschnitten be- 
grenzt ist. 

[0014] Altemativ kann jeweils der Stim- 
wandabschnitt den Raum in Axialrichtung des Rotor; 
partiell begrenzen. Hier erstreckt. sich also der Fliio- 
sigkeitsubertritt aus dem spaltformigen Raum in das 
iibrige Innere des Rotors uber einen Teil der Hohe 
des spaltformigen Raumes. Uber die ubrige Hohe 
des spaltformigen Raumes, die durch den Stim- 
wandabschnitt begrenzt ist, kann der Stim- 
wandabschnitt als Ablagerungsflache fur Schmutzp- 
artikel genutzt werden. 

[0015] Eine andere Ausgestaltung des Rotors 
schlagt vor, daB jeweils die beiden Wande eines 
Wandpaares uber eine im wesentlichen in Umfangs- 
richtung verlaufende Stimwand, die eine radial auBe- 
re Begrenzung des jeweils eingeschlossenen, im Ab- 
stand von der Umfangswand endenden spaltformi- 
gen Raumes bildet, miteinander verbunden sind und 
dad in der Stimwand und/oder in mindestens einer 
Wand des Wandpaares eine Flussigkeitsubertrittsoff- 
nung vorgesehen ist. In dieser Ausfuhrung hat die 
Stimwand eine maximal mogliche Grode, so daB die- 
se auch eine maximal mogliche GroBe der zusatzli- 
chen Schmutzpartikelablagerungsflache zur Verfu- 
gung stellt. Die Flussigkeitsiibertrittsoffnung ist hier in 
unterschiedlichen Ausfuhrungen und an unterschied- 
lichen Stellen reaiisierbar. 

[00 1 6] Bevorzugt ist weiter vorgesehen, daB der ra- 
diale Abstand des Stimwandabschnitts oder der 
Stimwand von der Drehachse des Rotors jeweils zwi- 
schen 70 und 90 % des Rotorradius betragt. Hiermit 
ist gewahiieistet, daB auch schon im Bereich der 
Stirnwandabschnitte oder der Stirnwande relativ gro- 
Be Zentrifugalkrafte wirken, die eine wirksame Abla- 
gerung von Schmutzpartikeln auch schon im Bereich 
der spaltformigen Raume auf den diese radial auBen 
begrenzenden Stirnwandabschnitten oder Stimwan- 
den bewirken. 

[0017] Urn zu gewahrleisten, daB die im Rotor be- 
findliche Flussigkeit bei Rotation des Rotors dessen 
Drehung schlupffrei folgt, erstreckt sich bevorzugt je- 
weils eine Wand jedes Wandpaares bis zum Innen- 
umfang der Umfangswand des Rotorgehauses. Die 
sich jeweils bis zum Innenumfang der Umfangswand 
erstreckenden Wande sorgen fur eine wirksame Mit- 
nahme der Flussigkeit im Inneren des Rotors bei des- 
sen Drehung, wodurch die Fliehkrafte innerhalb der 
Flussigkeit maximal zur Wirkung kommen. 
[0018] In weiterer Ausgestaltung schlagt die Erfin- 
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dung vor, daB die sich bis zum Innenumfang der Um- 
fangswand des Rotorgehauses erstreckende Wand 
jeweils die in Drehrichtung des Rotors voriaufende 
Wand ist. Der Flussigkeitsubertritt aus dem einge- 
schlossenen Raum zwischen den Wanden der 
Wandpaare liegt damit jeweils in Drehrichtung des 
Rotors betrachtet hinter der vorfaufenden Wand, was 
fur die Stromungsfuhrung der Flussigkeit vorteilhaft 
ist. 

[0019] Eine weitere Ausfuhrung des Rotors ist da- 
durch gekennzeichnet, daB jeweils beide Wande je- 
des Wandpaares sich bis zum Innenumfang der Um- 
fangswand des Rotorgehauses erstrecken und daB 
in mindestens einer Wand des Wandpaares eine 
Flussigkeitsubertrittsoffnung vorgesehen ist. In die- 
ser Ausgestaltung erstrecken sich die von den Wan- 
den der Wandpaare eingeschlossenen Raume in Ra- 
dialrichtung so weit wie nur moglich nach auBen. Da- 
mit herrscht auch in den spaltformigen Raumen die 
maximal innerhalb des Rotors auftretende Zentrifu- 
galkraft. Eine Mitnahme der Flussigkeit bei der Dre- 
hung des Rotors ist hier ebenfalls gewahrleistet. 
[0020] Fur die jeweils von dem eingeschlossenen 
Raum in das ubrige Innere des Rotors fuhrende Flus- 
sigkeitsubertrittsoffnung ist bevorzugt vorgesehen, 
daB diese sich jeweils als Schlitz uber einen radialen 
Bereich, vorzugsweise einen radial auBeren Bereich, 
einer Wand des Wandpaares und/oder gegebenen- 
falls uber die Stirnwand erstreckt. In dieser Form ist 
die FlussigkeitsubertrittsofFhung einfach herstellbar 
und bietet einen ausreichend groBen Strdmungs- 
querschnitt. Bevorzugt ist der Schlitz an der Oberkan- 
te der Wand durch eine kleine Verkurzung der Wand 
gebildet und ist nach oben durch eine obere Wand 
des Rotorgehauses begrenzt, was eine besonders 
einfache Konstruktion ergibt. 
[0021] In weiterer Ausgestaltung ist bevorzugt vor- 
gesehen, dad die Weite des die Flussigkeitsubertritt- 
soffnung biidenden Schlitzes in Radialrichtung von 
auBen nach innen hin abnimmt. Diese Ausgestaltung 
sorgt dafiir, dad bei einem zunehmenden Ablagern 
von Schmutzpartikeln am Innenumfang der Unfangs- 
wand des Rotors auch bei einem teilweisen Uberde- 
cken der Flussigkeitsubertrittsoffnung durch die ab- 
gelagerten Schmutzpartikel ein zuveriassiger Flus- 
sigkeitsubertritt gewahrleistet bleibt. Dies wird er- 
reicht, weil sich die Stromungsgeschwindigkeit der 
Flussigkeit durch den verbleibenden, engeren Be- 
reich der Flussigkeitsubertrittsoffnung so erhdht, daB 
hierstets ein DurchlaBfreigespult wird. Damit ist eine 
vollstandige Blockierung der Flussigkeitsstromung 
durch den Rotor weitestgehend ausgeschlossen. 
[0022] Hinsichtlich der Ausrichtung der Wande der 
Wandpaare zueinander ist bevorzugt vorgesehen, 
daB die Wande jedes Wandpaares jeweils zueinan- 
der parallel oder radial nach auBen hin konvergierend 
Oder radial nach auBen hin divergierend ausgerichtet 
sind. Die Auswahl erfolgt hier zweckmaBig nach den 
gewiinschten Stromungsverhaltnissen und Ablage- 
rungsflachengroBen und nach fertigungstechnischen 


Aspekten. 

[0023] Urn im jeweils radial auBeren Bereich der 
eingeschlossenen Raume zwischen den Wanden der 
Wandpaare einen vergroBerten Schmutzpartikelab- 
lagerungsbereich zur Verfugung zu stellen, sieht eine 
Ausgestaltung des Rotors vor, daB die Wande jedes 
Wandpaares in ihrem radial auBeren Teil je eine seit- 
liche, sich in Umfangsrichtung jeweils von der ande- 
ren Wand des Wandpaares weg erstreckende Aus- 
buchtung zur VergroBerung der in Umfangsrichtung 
gemessenen GroBe der Stirnwand aufweisen. 
[0024] Weiter ist fur den Rotor bevorzugt vorgese- 
hen, daB dieser ein kcnzentrisch zu seiner Drehach- 
se verlaufendes Zentralrohr umfaBt, das als Flussig- 
keitseinlaB zum Rotorinneren dient und das uber 
Durchbrechungen mit den von den Wandpaaren je- 
weils eingeschlossenen Raumen in Stromungsver- 
bindung steht. Damit kann auch bei dem erfindungs- 
gemaBen Rotor die Flussigkeitszufuhrung In an sich 
ublicher und bekannter Weise durch das Zentralrohr 
erfolgen und der erfindungsgemaBe Rotor kann pro- 
blemlos anstelle eines konventionellen Rotors in ei- 
ner Zentrifuge eingesetzt werden, ohne daB an der 
Zentrifuge ansonsten Anderungen erforderlich wur- 
den. 

[0025] Damit auch beim Eintritt der zu reinigenden 
Flussigkeit in die von den Wanden der Wandpaare 
eingeschlossenen Raume der Flussigkeitseintritt 
moglichst weit von der Rotationsachse des Rotors ra- 
dial nach auBen entfemt erfolgt, wird weiter vorge- 
schlagen, daB in einem unteren Bereich jedes Rau- 
mes ein von den Durchbrechungen in einen radial 
mittleren bis auBeren Bereich des Raumes fuhrender 
Flussigkeitskanal ausgebildet ist. 
[0026] Damit ein ausreichend groBer, widerstands- 
armer Flussigkeitsquerschnitt bei der Durchstromung 
der von den Wanden der Wandpaare eingeschlosse- 
nen Raume gewahrleistet ist, ist weiter vorgesehen, 
daB die Wandpaare in Axialrichtung des Rotors gese- 
hen sich jeweils uber wenigstens dessen haibe axiale 
innere Hohe und hochstens uber dessen gesamte 
axiale innere Hohe erstrecken. 
[0027] Im Betrieb des Rotors wandern infolge der 
Zentrifugalkraft die in der Flussigkeit befindlichen 
Schmutzpartikel radial nach auBen. Deshalb ist es 
zweckmaBig, die Flussigkeit in einem moglichst weit 
radial innen liegenden Bereich aus dem Rotor abzu- 
ziehen und zum FlussigkeitsauslaB zu fuhren. Urn 
diese Flussigkeitsfuhrung zu erreichen, ist bevorzugt 
vorgesehen, daB zwischen je zwei einander zuge- 
wandten Wanden zweier benachbarter Wandpaare 
jeweils eine im wesentlichen in Umfangsrichtung ver- 
laufende, im Abstand von der Innenseite einer obe- 
ren Wand des Rotorgehauses endende Zwischen- 
wand angeordnet ist, die mit den Wanden der Wand- 
paare einen radial innen liegenden, in Axialrichtung 
des Rotors zum FlussigkeitsauslaB fuhrenden Kanal 
bildet Zudem wird hier fur die Bildung der zum Flus- 
sigkeitsauslaB fuhrenden Kanale nur ein geringerzu- 
satzlicher Aufwand erforderlich, da die Kanale zum 
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groBeren Teil durch die ohnehin vorhandenen Wande 
der Wandpaare begrenzt sind; ein kleinerer Teil der 
Begrenzung der Kanale wird durch die zusatzlich vor- 
gesehenen Zwischenwande gebildet. 
[0028] Urn die aus den von den Wanden der Wand- 
paare eingeschlossenen Raumen in das ubrige Inne- 
re des Rotors durch die Flussigkeitsubertrittsoffnun- 
gen strdmende Flussigkeit zwangsweise in einen Be- 
reich hoher Zentrifugalkraft zu leiten, schlagt die Er- 
findung vor, dad neben jeder Flussigkeitsubertrittsoff- 
nung an der zugehdrigen Wand des Wandpaares je- 
weils auBen eine Stromungsleitwand vorgesehen ist, 
durch die die Flussigkeitsstrdmung aus der Flussig- 
keitsubertrittsoffnung kommend nach radial auBen 
oder nach radial auBen und axial unten leitbar ist. Die 
Stromungsleitwand kann beispielsweise die Form ei- 
nes gekrummten Flugels aufweisen, derauBen, also 
an der vom eingeschlossenen Raum abgewandten 
Seite einer der Wande des jeweiligen Wandpaares 
angebracht ist. Auch eine einstuckige Ausfuhaing mit 
der zugehdrigen Wand ist moglich. 
[0029] Bevorzugt ist weiter vorgesehen, daB der 
Durchmesser des Rotors groBer ist als dessen Hdhe. 
Mit dieser Abstimmung der Geometrie des Rotors 
wird bei einem vorgegebenen Volumen und bei vor- 
gegebener Drehzahl des Rotors insbesondere eine 
starkere auf die Schmutzpartikel wirkende Zen- trifu- 
galkraft im Inneren des Rotors erzielt als bei einem 
Rotor ublicher Geometrie, wo der Durchmesser des 
Rotors kleiner ist als dessen Hohe. 
[0030] Zur Erzielung einer kostengunstigen Ferti- 
gung des Rotors ist in einer Ausfuhrung vorgesehen, 
daB zumindest die mehreren Wandpaare als einstu- 
ckiges SpritzguBteil aus Kunststoff oder Leichtmetall 
hergestellt und als Einsatz in das Rotorgehause ein- 
gesetzt sind. Ein solcher Einsatz iaBt sich kosten- 
gunstig in groBen Stuckzahlen herstellen 
[0031] und als Einheit schnell und einfach in das In- 
nere des Rotorgehauses bei der Herstellung des Ro- 
tors einbauen. 

[0032] Eine in dieser Hinsicht alternative Ausgestal- 
tung des Rotors ist dadurch gekennzeichnet, daB das 
Rotorgehause je ein spritztechnisch hergestelltes 
Gehauseunterteil und Gehauseoberteil umfaBt und 
daB ein erster Teil der Wande der mehreren Wand- 
paare mit dem Gehauseunterteil und ein zweiter Teil 
der Wande der mehreren Wandpaare mit dem Ge- 
hauseoberteil einstockig ausgefuhrt ist. In dieser 
Ausfuhrung besteht der Rotor vorzugsweise aus nur 
zwei wesentlichen Baugruppen, die jeweils fur sich 
herstellbar sind und die dann zu dem kompletten Ro- 
torgehause einschiieBlich der darin vorgesehenen 
Wande zusammengefugt werden konnen. 
[0033] In einer dritten diesbezuglichen Ausfuhaing 
ist vorgesehen, daB das Rotorgehause je ein spritz- 
technisch hergestelltes Gehauseunterteil, Gehau- 
seinnenteil und Gehauseoberteil umfaBt und daB die 
Wande der mehreren Wandpaare ganz cder teils mit 
dem Gehauseunterteil und/oderdem Gehauseinnen- 
teil und/oderdem Gehauseoberteil einstuckig ausge- 


fuhrt sind. Bei dieser Ausfuhrung umfaBt das Rotor- 
gehause mit den darin befindlichen Teilen drei Bau- 
gruppen, wodurch insbesondere auch Rotoren mit ei- 
nem doppelten Boden herstellbar sind. Zwischen den 
Boden konnen beispielsweise ein oder mehrere Du- 
senkammem vorgesehen sein, die den RuckstoBdu- 
sen zum Antrieb des Rotors vorgeschaltet sind. 

Ausfuhrungsbeispiel 

[0034] Im folgenden werden Ausfuhrungsbeispiele 
der Erfindung anhand einer Zeichnung erlautert. Die 
Figuren der Zeichnung zeigen: 
[0035] Fig. 1 einen Rotor in einer ersten Ausfuhrung 
in Draufsicht bei weggelassener oberer Rotorwand, 
[0036] Fig. 2 den Rotor aus Fig. 1 im Schnitt ent- 
lang der Linien li - li in Fig. 1 , 
[0037] Fig. 3 einen in das Rotorgehause des Rotors 
gemaB den Fig. 1 und 2 eingebauten Einsatz in per- 
spektivischer Ansicht schrag von unten ohne das Ro- 
torgehause, 

[0038] Fig. 4 in der oberen Halfte den Rotor in einer 
zweiten Ausfuhrung und in der unteren Halfte den 
Rotor in einer dritten Ausfuhrung, jeweils in einer 
Draufsicht entsprechend der Darstellungsweise in 
Fig. 1 , und 

[0039] Fig. 5 in ihrer oberen Halfte den Rotor in ei- 
ner vierten Ausfuhrung und in ihrer unteren Halfte 
den Rotor in einer funften Ausfuhrung, jeweils in glei- 
cher Darstellungsweise wie in Fig. 1 und Fig. 4. 
[0040] Wie die Fig. 1 der Zeichnung zeigt, besitzt 
das hierdargestellte erste Ausfuhrungsbeispiel eines 
Rotors 1 ein Rotorgehause 10, das ein Rotorinneres 
11 umschlieBt. Das Rotorgehause 10 umfaBt einen in 
Fig. 1 nicht sichtbaren Boden, eine Umfangswand 13 
und eine in Fig. 1 weggelassene obere Wand, so daB 
hier ein Blick in das Innere des Rotors 1 moglich wird. 
[0041] Der Rotor 1 ist urn eine zentrale Drehachse 
19 in der durch den Pfeil 19' angegebenen Drehrich- 
tung drehbar, hier mittels unterhalb des nicht sichtba- 
ren Bodens angeordneter RuckstoBdusen, wie dies 
allgemein bekannt ist. 

[0042] Konzentrisch zur Drehachse 19 verlauft ein 
Zentralrohr 15, in dem ein oberes Gleitlager 16 und 
ein unteres, nicht sichtbares zweites Gleitlager zur 
drehbaren Lagerung des Rotors 1 auf einer Achse in 
einem hier nicht gezeigten Zentrifugengehause an- 
geordnet sind. Das hohle Innere des Zentralrohrs 15 
bildet einen FlussigkeitseinlaB 17, durch den eine zu 
reinigende Flussigkeit, beispielsweise das Schmierol 
einer Diesel-Brennkraftmaschine, dem Rotor 1 von 
unten her zugefuhrt wird. 

[0043] Vom zentralen Bereich des Rotorgehauses 
10 ausgehend erstrecken sich mehrere, hier insge- 
samt sechs Wandpaare 2 nach auBen, die jeweils 
durch zwei Wande 21 , 22 gebildet sind, die senkrecht 
zur Zeichnungsebene verlaufen. Die Wande 21, 22 
schlieBen jeweils einen ungefahr spaltformigen 
Raum 20 ein, der vom zentralen Bereich des Rotor- 
gehauses 10 sich nach auBen hin bis in einen relativ 
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kleinen Abstand zum Innenumfang der Umfangs- 
wand 13 erstreckt. Radial auken sind die Raume 20 
hier jeweils durch eine Stirnwand 23 verschlossen, 
wobei die Stirnwande 23 parallel und im Abstand zur 
Umfangswand 13 des Rotorgehauses 10 verlaufen 
und mit den Wanden 21, 22 einstuckig ausgefuhrt 
sind. Jeweils die eine Wand 21 der Wandpaare 2 ist 
iiber die zugehorige Stirnwand 23 hinaus bis zum In- 
nenumfang der Umfangswand 13 veriangert. 
[0044] Wie erwahnt, werden durch die Wande 21 , 
22 und die Stirnwande 23 Raume 20 begrenzt. Durch 
die Wandpaare 2 und die jeweils bis zur Umfangs- 
wand 13 laufende Wand 21 wird das Innere 11 des 
Rotorgehauses 10 in Umfangsrichtung in mehrere, 
hier sechs Kammern unterteilt 
[0045] Im Betrieb des Rotors 1 in einer Zentrifuge 
stromt zu reinigende Flussigkeit durch den Flussig- 
keitseinlaS 17 von unten her ein. Durch hier nicht 
sichtbare Durchbrechungen gelangt die Flussigkeit 
durch jeweils einen verdeckten Kanal im unteren Be- 
reich der Raume 20 in Radialrichtung nach au&en 
und tritt dort durch die sichtbaren Durchlasse 27' 
nach oben und nach radial auBen in den zugehorigen 
Raum 20 ein. Die Durchlasse 27 1 liegen dabei inner- 
halb der Raume 20 relativ weit auRen , so dad hier die 
Flussigkeit und die darin befindlichen Schmutzparti- 
kel schon eine erhebliche Zentrifugalkraft erfahren. 
[0046] Die radial nach innen weisende Oberflache 
der Stirnwande 23 bildet eine erste Ablagerungsfla- 
che fiir Schmutzpartikel aus der Flussigkeit, die infol- 
ge der Zentrifugalkraft radial nach auRen wandern 
und sich an der Stirnwand 23 ablagern. Die auf diese 
Weise vorgereinigte Flussigkeit tritt dann iiber Flus- 
sigkeitsubertrittsoffnungen 24 in das ubrige Innere 11 
des Rotorgehauses 10 iiber. Im Ausfuhrungsbeispiel 
gemaB Fig. 1 sind die Flussigkeitsubertrittssoffnun- 
gen 24 als Schlitze ausgebildet, die an der Oberkante 
der Wande 22 und der Stirnwande 23 liegen und die 
nach oben hin durch die hier nicht eingezeichnete 
obere Wand des Rotorgehauses 10 begrenzt wer- 
den. Die Flussigkeitsubertrittsoffnungen 24 liegen ih- 
rerseits ebenfalls in einem radial au&eren Bereich der 
Wandpaare 2, so da& die ubertretende Flussigkeit in 
einen radial auBeren Bereich des Inneren 11 des Ro- 
torgehauses 10 gelangt. Hier wirkt weiterhin eine er- 
hebliche Zentrifugalkraft auf die Schmutzpartikel in 
der Flussigkeit ein, wodurch sich die Schmutzpartikel 
an der inneren Oberflache der Umfangswand 13 ab- 
lagern. 

[0047] Zur Unterstiitzung der Stromungsfuhrung 
der aus den Flussigkeitsubertrittsoffnungen 24 stro- 
menden Flussigkeit in Richtung nach radial auBen 
konnen die Wande 22 jeweils mit einer Strdmungs- 
leitwand 28 versehen sein, wie dies an der in Fig. 1 
nach links unten verlaufenden Wand 22 beispielhaft 
angedeutet ist. 

[0048] AbschlieBend stromt die gereinigte Flussig- 
keit durch einen radial weiter innen liegenden Kanal 
26 zu einem hier nicht sichtbaren FlussigkeitsauslaB. 
Dieser Kanal 26 ist jeweils zwischen zwei benachbar- 


ten Wanden 21, 22 zweier benachbarter Wandpaare 
2 vorgesehen und nach radial auBen durch je eine 
Zwischenwand 25 begrenzt. Alle Zwischenwande 25 
liegen auf einer konzentrisch zur Drehachse 19 ver- 
laufenden gemeinsamen Kreislinie. Die beschriebe- 
nen Stromungsverhaltnisse sind in dem nach links 
weisenden Teil des Rotorinneren 11 durch Strd- 
mungspfeile veranschaulicht. Entsprechende gleiche 
Stromungen stellen sich in den anderen Kammern 
des Rotorinneren 11 ein. 

[0049] Der in Fig. 2 gezeigte Schnitt entlang der Li- 
nie II - II verlauft in der linken Halfte von Fig. 2 durch 
einen der Raume 20 und in der rechten Halfte der 
Fig. 2 zwischen zwei Raumen 20 hindurch durch das 
Innere 11 des Rotorgehauses 10. 
[0050] Im Zentrum der Fig. 2 liegt die Drehachse 
19, urn die der Rotor 1 insgesamt drehbar ist. Kon- 
zentrisch zur Drehachse 19 verlauft das Zentralrohr 
15, das der Zufuhrung der zu reinigenden Flussigkeit 
dient und in das oben und unten je ein Gleitlager 16, 
16' eingesetzt ist. Oberhalb des unteren Gleitlagers 
16 1 besitzt das Zentralrohr 15 iiber seinen Umfang 
verteilt mehrere Durchbrechungen 17', wobei je eine 
Durchbrechung 17' einem der Raume 20 zugeordnet 
ist. Radial nach auBen folgt auf jede Durchbrechung 
17' zunachst ein Flussigkeitskanal 27, der vom zuge- 
horigen Raum 20 durch eine Trennwand abgetrennt 
ist. In jeder Trennwand befindet sich je ein DurchlaB 
27', durch den die zugefiihrte Flussigkeit in einen ra- 
dial auBeren Bereich des zugehorigen Raumes 20 
gelangt. Der Raum 20 ist jeweils durch die Wande 21 , 
22 der Wandpaare 2 begrenzt, wie anhand von Fig. 1 
schon erlautert. In Fig. 2 ist im Hintergrund eine der 
Wande 21 sichtbar. Nach radial auBen hin ist der 
Raum 20 durch die Stirnwand 23 begrenzt, die im Ab- 
stand von der Umfangswand 13 des Rotorgehauses 
10 verlauft. Am oberen Ende der Stirnwand 23 ist die 
schlitzformige Flussigkeitsubertrittsdffnung 24 er- 
kennbar, die nach oben hin durch die hier eingezeich- 
nete obere Wand 14 des Rotorgehauses 10 begrenzt 
ist Radial auBen von der Stirnwand 23 liegt das ubn- 
ge Innere 11 des Rotorgehauses 10. Nach unten hin 
folgt eine Dusenkammer 18, die einer RuckstoBdiise 
18', die in der linken Halfte der Fig. 2 nicht sichtbar 
ist, zugeordnet ist. 

[0051] Die rechte Halfte von Fig. 2 zeigt im zentra- 
len Bereich ebenfalls das Zentralrohr 15 mit seinen 
Durchbrechungen 17'. Radial nach auBen folgend 
werden dann die Wande 21, 22 geschnitten, die hier, 
wie die Fig. 1 veranschaulicht, zusammenlaufen. 
[0052] Noch weiter radial nach auBen folgt die Zwi- 
schenwand 25, die mit den Wanden 21 , 22 den Kanal 
26 zur Ableitung der Flussigkeit aus dem Inneren 11 
des Rotorgehauses 10 begrenzt. Die Zwischenwand 
25 endet oben im Abstand von der oberen Wand 14 
des Rotorgehauses 1 0. 

[0053] Noch weiter radial nach auBen ist im Hinter- 
grund die AuBenseite einer der Wande 21 der Wand- 
paare 2 sichtbar. Ganz nach auBen hin wird das Ro- 
torgehause 10 durch die Umfangswand 13 begrenzt. 
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Unterhalb des Bodens 1 2 des Rotorgehauses 1 0 liegt 
auch in der rechten Halfte von Fig. 2 eine Dusenkam- 
mer 18, die hier in Ansicht von auBen sichtbar ist und 
an deren in Fig. 2 nach hinten weisender Seite eine 
der RuckstoBdusen 18* liegt. 
[0054] Im Betrieb des Rotors 1 in einer Zentrifuge 
stromt die zu reinigende Flussigkeit durch den Flus- 
sigkeitseinlaB 1 7 von unten her ein. Durch die Durch- 
brechungen 17* stromt, wie in der linken Halfte der 
Fig. 2 erkennbar ist, die Flussigkeit radial nach au- 
Ben durch die Flussigkeitskanale 27 und die Durch- 
lasse 27' in die Raume 20 ein. Hier findet eine erste 
Schmutzpartikelabscheidung an der radial nach in- 
nen weisenden Oberflache der Stimwand 23 statt. 
Die hier vorgereinigte Flussigkeit stromt uber die 
Flussigkeitsubertrittsoffnung 24 radial auBen von 
oben her in das ubrige Innere 11 des Rotorgehauses 
1 0 uber, wo auf der inneren Oberflache der Umfangs- 
wand 13 die weitere Ablagerung von Schmutzparti- 
keln aus der Flussigkeit erfolgt. 
[0055] Die Abfuhrung der Flussigkeit ist aus der 
rechten Halfte der Fig. 2 ersichtlich. Die Flussigkeit 
stromt aus dem Inneren 11 des Rotorgehauses uber 
die Oberkante der Zwischenwand 25 hinweg in den 
Kanal 26 und in diesem nach unten durch den Boden 
12 des Rotorgehauses 10 hindurch in eine der Du- 
senkammern 18. Vondorttrittdie unterDrucksteherv 
de Flussigkeit durch die RuckstoBdusen 18' aus und 
treibt auf diese Weise den Rotor 1 an. 
[0056] Wie die Fig. 2 veranschaulicht, sind die 
Wande 21 , 22, 23, 25 so gestaltet, daB sie spritztech- 
nisch als einstuckiges Bauteil herstellbar und als Ein- 
satz in das Rotorgehause 10 einsetzbar sind. 
[0057] Fig. 3 zeigt den zuvor erwahnten Einsatz in 
einer perspektivischen Ansicht schrag von unten, wo- 
bei das Rotorgehause 10 weggelassen ist. 
[0058] In Fig. 3 sind die insgesamt sechs Wandpaa- 
re 2 aus jeweils einer Wand 21 und einer Wand 22 
sichtbar, die sich sternformig vom Zentrum nach radi- 
al auBen hin erstrecken und die jeweils einen hier 
nicht sichtbaren Raum 20 einschlieBen. Radial nach 
auBen sind die Raume 20 jeweils durch die Stim- 
wand 23 annahernd vollstandig verschlossen. An der 
Oberkante der Stimwande 23 und der benachbarten 
Bereiche der Wande 22 sind die Flussigkeitsubertritt- 
soffnungen 24 ausgebildet, hier einfach durch eine 
kleine Verkurzung der Stimwand 23 und des dieser 
benachbarten Bereichs der Wand 22. Zusammen mit 
dem hier nicht dargestellten Rotorgehause 10, ge- 
nauer mit dessen oberer Wand 14, ergibt sich dann 
eine spaltformige Flussigkeitsubertrittsoffnung 24 
aus jedem Raum 20 in das ubrige Innere 11 des Ro- 
torgehauses 10. 

[0059] An der Unterseite des in Fig. 3 dargestellten 
Bauteils sind die Flussigkeitskanale 27 sichtbar, die 
aus einem radial inneren Bereich nach auBen fuhren 
und die uber die Durchlasse 27' mit den Raumen 20 
verbunden sind. 

[0060] Zwischen je zwei benachbarten Wanden 21 , 
22 zweier benachbarter Wandpaare 2 liegt je eine der 


Zwischenwande 25, die mit den Wanden 21, 22 zu- 
sammen jeweils die Kanale 26 begrenzt. Die Kanale 
26 laufen nach unten und sind dort an die in Fig. 3 
nicht dargestellten Dusenkammern 18 angeschlos- 
sen. 

[0061] SchiieBlich zeigt die Fig. 3 noch deutlich, 
daB jeweils die Wande 21 der Wandpaare 2 sich uber 
die Stimwande 23 hinaus nach auBen erstrecken und 
erst an der Umfangswand 13 des Rotorgehauses 10 
enden, wie die Fig. 1 und 2 zeigen. 
[0062] Das in Fig. 3 gezeigte Bauteil laBt sich vor- 
teilhaft spritztechnisch als einstuckiges Bauteil dar- 
stellen, was eine kostengunstige Massenfertigung er- 
laubt. Das Material kann Kunststoff oder Leichtmetall 
sein. 

[0063] Fig. 4 der Zeichnung zeigt zwei weitere Aus- 
fuhrungen des Rotors 1 in gleicher Darstellungswei- 
se wie die Fig. 1 , wobei eine Ausfuhrung des Rotors 
1 in der unteren Halfte der Fig. 4 und eine Ausfuh- 
rung des Rotors 1 in der oberen Halfte der Fig. 4 ge- 
zeigt ist. 

[0064] Bei der Ausfuhrung des Rotors 1 gemaB der 
unteren Halfte der Fig. 4 ist charakteristisch, daB je- 
weils die Wand 21 der Wandpaare 2 bis zur Umfangs- 
wand 13 des Rotorgehauses 10 gefuhrt ist. Die je- 
weils andere Wand 22 jedes Wandpaares 2 endet im 
Abstand vor der Umfangswand 13 und ist mit einem 
in Umfangsrichtung verlaufenden Stirnwandabschnitt 
23' verbunden oder einstuckig ausgebildet. Auch hier 
schlieBen die Wande 21 , 22 der Wandpaare 2 jeweils 
einen spaltformigen Raum 20 ein, der sich vom radial 
inneren Bereich des Rotors 1 nach radial auBen bis 
kurz vor die Umfangswand 13 erstreckt. Zwischen 
dem in Umfangsrichtung weisenden Stirnende jedes 
Stimwandabschnitts 23' und der zugehorigen Wand 
21 wird ein Zwischenraum freigelassen, der eine 
Flussigkeitsubertrittsoffnung 24 zum Ubertritt von zu 
reinigender Flussigkeit aus dem jeweiligen Raum 20 
in das ubrige Innere 11 des Rotorgehauses 10 bildet. 
[0065] In der oberen Hatfte der Fig. 4 ist als weite- 
res Ausfuhrungsbeispiel des Rotors 1 eine Ausfuh- 
rung dargestellt, bei der jeweils beide Wande 21, 22 
der Wandpaare 2 bis zur Umfangswand 13 des Ro- 
torgehauses 10 gefuhrt sind. Damit reichen die Rau- 
me 20 radial auBen jeweils bis unmittelbar an die Um- 
fangswand 13 heran. Zur Ermoglichung eines Flus- 
sigkeitsubertritts aus den Raumen 20 in das ubrige 
Innere 11 des Rotorgehauses 10 sind hier Flussig- 
keitsubertrittsoffnungen 24 vorgesehen, die in Form 
von Schlitzen auf der Oberkante der Wande 22 aus- 
gebildet sind. Bevorzugt sind dabei die die Flussig- 
keitsubertrittsoffnungen 24 bildenden Schlitze mit ei- 
ner in Radialrichtung von auBen nach innen hin ab- 
nehmenden Hohe ausgefuhrt. Bei zunehmender Ab- 
lagerung von Schmutzpartikeln auf dem Innenum- 
fang der Umfangswand 13 wird so zwardie Flussig- 
keitsubertrittsolfhung 24 durch die abgelagerten 
Schmutzpartikel verkurzt, jedoch sorgt der kleiner 
werdende Querschnitt fur eine Erhohung der Stro- 
mungsgeschwindigkeit der Flussigkeit und damit fur 
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ein stetiges Freispulen eines Stromungsweges fur 
die Flussigkeit. 

[0066] Die Zufuhrung der zu reinigenden Flussigkeit 
erfolgt auch bei den beiden in Fig. 4 dargestellten 
Ausfuhrungen des Rotors 1 durch einen Flussig- 
keitseinlaB 17 in einem Zentralrohr 15, der iiber hier 
verdeckte Flussigkeitskanale und iiber die sichtbaren 
Durchlasse 2T mit den Raumen 20 verbunden ist. 
Zur Abfuhrung der Flussigkeit aus dem Inneren 11 
des Rotorgehauses 10 dienen auch hier die Kanale 
26, die hier in gleicher Weise wie bei dem Ausfuh- 
rungsbeispiel gemaB Fig. 1 ausgebildet sind. 
[0067] Die wesentliche Schmutzablagerung findet 
bei den Ausfuhrungsbeispielen des Rotors 1 gemaB 
Fig. 4 auf der inneren Oberflache der Umfangswand 
13 start. Zusatzlich kann eine partielle Schmutzabla- 
gerung auf zusatziichen Oberfiachen erfolgen. Bei 
dem Rotor 1 gemaB der unteren Halfte der Fig. 4 ste- 
hen als zusatzliche Ablagerungsflachen die radial 
nach innen weisenden Oberfiachen der Stinv 
wandabschnitte 23' zur Verfugung; bei dem Rotor 1 
gemaB der oberen Halfte der Fig. 4 stehen die inner- 
halb der Raume 20 liegenden, radial nach innen wei- 
senden Oberflachenbereiche der Umfangswand 13 
fur die Ablagerung von Schmutzpartikeln zur Verfu- 
gung. 

[0068] Fig. 5 der Zeichnung zeigt zwei weitere Aus- 
fuhrungsbeispiele des Rotors 1 , wobei in der unteren 
Halfte und in der oberen Halfte der Fig. 5 je ein Bei- 
spiel gezeigt ist. 

[0069] Bei dem Beispiel gemaB der unteren Halft 
der Fig. 5 ist charakteristisch, dad jeweils die Wand 
21 der Wandpaare 2 geradlinig radial nach auBen bis 
zur Umfangswand 13 verlauft. Die andere Wand 22 
besitzt jeweils eine in Umfangsrichtung weisende 
Ausbuchtung 22'. Diese Ausbuchtungen 22' sorgen 
fur eine VergroBerung des radial auBeren Bereichs 
der Raume 20, wodurch hier ein vergroBertes Volu- 
men fur eine Ablagerung von Schmutzpartikeln zur 
Verfugung gestellt wird. 

[0070] Fur das Ausfuhrungsbeispiel des Rotors 1 
gemaB der oberen Halfte der Fig. 5 ist wesentlich, 
daft hier beide Wande 21, 22 der Wandpaare 2 je- 
weils radial auBen mit einer Ausbuchtung 21\ 22' 
ausgebildet sind. Die Ausbuchtungen 2V, 22' weisen 
jeweils voneinander weg in Umfangsrichtung, Hier- 
durch wird ein gegenuber dem Ausfuhrungsbeispiel 
in der unteren Halfte von Fig. 5 nochmals vergroBer- 
tes Volumen radial auBen in den Raumen 20 ge- 
schaffen. Es wird so eine entsprechend groBere Fla- 
che und ein groBeres Volumen fur die Ablagerung 
von Schmutzpartikeln an der nach radial innen wei- 
senden Seite der Stirnwande 23 geschaffen. 
[0071] Die Zufuhrung der zu reinigenden Flussigkeit 
erfolgt hier in Gleicher Weise wie zuvor schon be- 
schrieben durch den FlussigkeitseinlaB 17 im Zen- 
tralrohr 15. Von dort stromt die Flussigkeit durch die 
verdeckten Flussigkeitskanale 27 und die Durchlasse 
27' in die Raume 20 ein. Aus diesen kann die Flussig- 
keit uber Flussigkeitsubertrittsoffnungen 24' in Form 


von an der Oberkante der Wande 22 der Wandpaare 
2 und der Stirnwande 23 vorgesehenen Schlitzen in 
das ubrige Innere des Rotorgehauses 10 stromen. 
Von dort stromt die Flussigkeit durch die Kanale 26 
hinter den Zwischenwanden 25 nach unten hin ab zu 
den zugehorigen, in Fig. 5 nicht sichtbaren Ruck- 
stoBdusen. 

[0072] Auch bei den vier Ausfuhrungen des Rotors 
1 gemaB den Fig. 4 und 5 lassen sich die Wande 21 , 
22 der Wandpaare 2, die Stirnwande 23 oder Stirn- 
wandabschnitte 23' und die Zwischenwande 25 ein- 
stuckig spritzguBtechnisch darstellen, so daB auch 
hier ein einstuckiger Einsatz herstellbar ist, der in das 
Rotorgehause 10 als Ganzes eingebaut werdet kann. 

Paten tanspruche 

1 . Rotor (1) fur eine Zentrifuge zur Abscheidung 
von Feststoffpartikeln aus einer Flussigkeit, insbe- 
sondere aus dem Schmierol einer Diesel-Brennkraft- 
maschine, mit einem in seiner Grundform zylindri- 
schen, urn eine zentrale Drehachse (19) drehbaren 
Rotorgehause (10) mit einem FlussigkeitseinlaB (17), 
mit einem FiussigkeitsauslaB (18, 18') mit einer oder 
mehreren RuckstoBdusen zum Antrieb des Rotors 
(1) mittels der durchstromenden Flussigkeit und mit 
im Inneren (11) des Rotors (1) vorgesehenen, das 
Rotorinnere unterteilenden Wanden, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB im Rotorinneren (11) mehrere in 
Umfangsrichtung voneinander beabstandete Wand- 
paare (2) vorgesehen sind, deren ebenfalls in Um- 
fangsrichtung voneinander beabstandete Wande 
(21, 22) jeweils zwischen sich einen etwa spaltformi- 
gen Raum (20) einschlieBen, der sich von einem zen- 
tralen, mit dem FlussigkeitseinlaB (17) verbundenen 
Bereich nach radial auBen hin erstreckt und der im 
Abstand vor oder an einer Umfangswand (13) des 
Rotorgehauses (10) einen Flussigkeitsubertritt in das 
ubrige Rotorinnere (11 ) erlaubend endet. 

2. Rotor nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
net, daB die die Wandpaare (2) bildenden Wande 
(21, 22) in im wesentlichen parallel zur Drehachse 
(19) liegenden Ebenen oder im wesentlichen radial 
nach auBen verlaufen. 

3. Rotor nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die spaltformigen Raume (20) im 
Querschnitt des Rotors (1) gesehen eine rotations- 
symmetrische Sternform bilden. 

4. Rotor nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Sternform drei- bis achtarmig, vorzugs- 
weise vier- bis sechsarmig, ausgebildet ist. 

5. Rotor nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB jeweils we- 
nigstens eine der beiden Wande (21, 22) eines 
Wandpaares (2) mit einem eine partielle radial auBe- 
re Begrenzung des jeweils eingeschlossenen spalt- 
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formigen Raumes (20) bildenden, im wesentlichen in 
Umfangsrichtung verlaufenden Stirnwandabschnitt 
(23') ausgebitdet ist. 

6. Rotor nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
net, dad jeweils der Stirnwandabschnitt (23 a ) den 
Raum (20) in Umfangsrichtung des Rotors (1) partiell 
begrenzt. 

7. Rotor nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
net, daft jeweils der Stirnwandabschnitt (23 v ) den 
Raum (20) in Axial richtung des Rotors (1) partiell be- 
grenzt. 

8. Rotor nach einem der Anspruche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, dad jeweils die beiden Wan- 
de (21, 22) eines Wandpaares (2) uber eine im we- 
sentlichen in Umfangsrichtung verlaufende Stirn- 
wand (23), die eine radial auftere Begrenzung des je- 
weils eingeschlossenen, im Abstand von der Um- 
fangswand (13) endenden spaltformigen Raumes 
(20) bildet, miteinander verbunden sind und dad in 
der Stimwand (23) und/oder in mindestens einer 
Wand (21 , 22) des Wandpaares (2) eine Flussigkeits- 
ubertrittsoffnung (24) vorgesehen ist. 

9. Rotor nach einem der Anspruche 5 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, dad der radiale Abstand des 
Stimwandabschnitts (23 f ) oder der Stirnwand (23) 
von der Drehachse (19) des Rotors (1) jeweils zwi- 
schen 70 und 90 % des Rotorradius betragt. 

10. Rotor nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, dad jeweils eine 
Wand (21) jedes Wandpaares (2) sich biszum Innen- 
umfang der Umfangswand (13) des Rotorgehauses 
(10) erstreckt 

11. Rotor , nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, dad die sich bis zum Innenumfang der Um- 
fangswand (13) des Rotorgehauses (10) erstrecken- 
de Wand (21) jeweils die in Drehrichtung (19 1 ) des 
Rotors (1 ) vorlaufende Wand ist. 

12. Rotor nach einem der Anspruche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, dad jeweils beide Wande (21 , 
22) jedes Wandpaares (2) sich bis zum Innenumfang 
der Umfangswand (13) des Rotorgehauses (10) er- 
strecken und dad in mindestens einer Wand (21, 22) 
des Wandpaares (2) eine Flussigkeitsubertrittsoff- 
nung (24) vorgesehen ist. 

13. Rotor nach einem der Anspruche 8 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, dad die Flussigkeitsuber- 
trittsoffnung (24) sich jeweils als Schlitz uber einen 
radialen Bereich, vorzugsweise einen radial auderen 
Bereich, einer Wand (21, 22) des Wandpaares (2) 
und/oder gegebenenfalls uber die Stirnwand (23) er- 
streckt. 


14. Rotor nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, dad die Weite des die Flussigkeitsubertritt- 
soffnung (24) bildenden Schlitzes in Radialrichtung 
von auden nach innen hin abnimmt. 

15. Rotor nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, dad die Wande 
(21 , 22) jedes Wandpaares (2) jeweils zueinander 
parallel oder radial nach auden hin konvergierend 
oder radial nach auden hin divergierend ausgerichtet 
sind. 

16. Rotor nach einem der Anspruche 8 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, dad die Wande (21, 22) je- 
des Wandpaares (2) in ihrem radial auderen Teil je 
eine seitliche, sich in Umfangsrichtung jeweils von 
der anderen Wand (22, 21) des Wandpaares (2) weg 
erstreckende Ausbuchtung (21*, 22') zur Vergrode- 
rung der in Umfangsrichtung gemessenen Grode der 
Stirnwand (23) aufweisen. 

17. Rotor nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, dad dieser ein 
konzentrisch zu seiner Drehachse (19) verlaufendes 
Zentralrohr (15) umfadt, das als Flussigkeitseinlad 
(17) zum Rotorinneren (11) dient und das uber 
Durchbrechungen (17") mit den von den Wandpaaren 
(2) jeweils eingeschlossenen Raumen (20) in Stro- 
mungsverbindung steht. 

18. Rotor nach Anspruch 17, dadurch gekenn- 
zeichnet, dad in einem unteren Bereich jedes Rau- 
mes (20) ein von den Durchbrechungen (17') in einen 
radial mittleren bis auderen Bereich des Raumes (20) 
fuhrender Flussigkeitskanal (27) ausgebiidet ist. 

19. Rotor nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, dad die Wand- 
paare (2) in Axialrichtung des Rotors (1) gesehen 
sich jeweils uber wenigstens dessen halbe axiale in- 
here Hohe und hochstens uber dessen gesamte axi- 
ale innere Hohe erstrecken. 

20. Rotor nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, dad zwischen je 
zwei einander zugewandten Wanden (21, 22) zweier 
benachbarter Wandpaare (2, 2) jeweils eine im we- 
sentlichen in Umfangsrichtung verlaufende, im Ab- 
stand von der Innenseite einer oberen Wand (14) des 
Rotorgehauses (10) endende Zwischenwand (25) 
angeordnet ist, die mit den Wanden (21, 22) der 
Wandpaare (2, 2) einen radial innen liegenden, in 
Axialrichtung des Rotors (1) zum Flussigkeitsauslad 
(18, 18') fuhrenden Kanal (26) bildet. 

21 . Rotor nach einem der Anspruche 8 bis 20, 
dadurch gekennzeichnet, dad neben jeder Flussig- 
keitsubertrittsoffnung (24) an der zugehorigen Wand 
(22) des Wandpaares (2) jeweils auden eine Stro- 
mungsieitwand (28) vorgesehen ist, durch die die 
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Flussigkeitsstrdmung aus der Flussigkeitsubertritts- 
offnung (24) kommend nach radial auden oder nach 
radial au&en und axial unten leitbar ist. 

22. Rotor nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daft der Durch- 
messer des Rotors (R) gro&er ist als dessen Hohe. 

23. Rotor nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daft zumindest 
die mehreren Wandpaare (2) als einstockiges Spritz- 
gu&teil aus Kunststoff oder Leichtmetall hergesteilt 
und als Einsatz in das Rotorgehause (10) eingesetzt 
sind. 

24. Rotor nach einem der Anspruche 1 bis 22, 
dadurch gekennzeichnet, daft das Rotorgehause 
(10) je ein spritztechnisch hergestelltes Gehauseun- 
terteil und Gehauseoberteil umfa&t und da& ein ers- 
ter Teii der Wande (21 , 22) der mehreren Wandpaare 
(2) mit dem Gehauseunterteil und ein zweiter Teil der 
Wande (21, 22) der mehreren Wandpaare (2) mit 
dem Gehauseoberteil einstuckig ausgefuhrt ist. 

25. Rotor nach einem der Anspruche 1 bis 22, 
dadurch gekennzeichnet, daft das Rotorgehause 
(10) je ein spritztechnisch hergestelltes Gehauseun- 
terteil, Gehauseinnenteil und Gehauseoberteil um- 
fa&t und daft die Wande (21, 22) der mehreren 
Wandpaare (2) ganz oder teils mit dem Gehauseun- 
terteil und/oderdem Gehauseinnenteil und/oderdem 
Gehauseoberteil einstuckig ausgefuhrt sind. 

Es folgen 5 Blatt Zeichnungen 
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